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Zmiany ogdlne

Bazy materiatowe G54-G59

Plik Widok Ustawienia Pomoc
Potozenie (mm) [ MATERIAL ]

Y 14.820 [

Z  -0.702 =

Program
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Program obstuguje bazy materiatowe, ktére mozna zmienia¢ z pozycji programu (g-kod)
lub MDI. Nalezy pamietac, ze wszelkie manipulacje na potozeniu materiatu (zerowanie,
pomiary wysokosci etc.) dotyczg aktualnej bazy materiatowej.

Zmiana interpretacji g-kodu

Do tej pory niedozwolone byto, aby w jednej linii tekstu byt wiecej niz jeden g-kod, np. linia:
G18 G2 X274.987 Z57.339 10 K-1

Byta interpretowana nieprawidtowo, musiata by¢ zapisana tak:
G18

G2 X274.987 257.339 10 K-1

Teraz obie form sg poprawne.
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PLC - obstuga 64 wejs¢
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W zwigzku z pojawieniem sie modutu rozszerzenia wejs¢ dla ptyt M obstugujgcego wejscia
o numerach powyzej 31, rozbudowano panel IN o przetgcznik zakresu pokazywanych
wejs¢ (32-64). Przetgcznik ,Info” przetgcza na tryb wyswietlania konfiguracji wejs¢ (NO czy
NC oraz ewentualny czas filtra). Dla wyjs¢, tryb info pokazuje czy wyjscie jest w trybie
,DIRECT” (czyli bezposrednie zapalenie lampki o tym samym numerze w MEM powoduje
automatyczne wysterowanie wyjscia)

25 MO
026 MNO
O27 WO
028 NO
28 MO
30 NO 250ms
31 —MC

] Info [ 32-63
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Zmiana w ustawieniach dla sygnatu indeks

Ustawienia - Kontroler
4 Ustawienia osi 3
X Parametry osi X
=¥ Parametry Bazowanie osi
i Trvd [ QN (SOFTLIMIT) v| Sekwencja |z - Kierunek jazdy
.EI Liczha impulséw na posuw 5000 = Pozmycja 3gpop = @+ @-

- Parametry wspdine
a Ustawienia pomiardw
- Bazowanie Predkesc MAX (mmimin) 4000 =
- Pomiar diugosci narzedzia

Fosuw (mm}  4g000 (= Zjazd 400 =

: Przyépi ie (mis"2 = Indeks alarm (imp}
- Pomiar wysokosci materiatu ryspieszenie (Mis'2) | g 30 = ndeks alarm (imp} 10000
410 Limit MAX (mm)} 3a100 =
- Wrzeciono = SLAVE offset | g og

- 0% techniczna Os SUVE (e Zi

- Impulsator zadajnika = oo
[Tl Odwrac kierunek -
- Pozycjonowanie optyczne — Informacje

- Skanowanie Kanat STEPIDIR [U ) = Impulsy/mm 1250
> IS Czestotliwosé MAX impulséw 83.33 kHz

- Wymiana narzedzia

- Makra Czas przyspieszania 0211 s
- |stawienia geometrii Droga przyépieszaniathamowania 7.39 mm
S\,fmglau:ja Czas przejazdu obszaru roboczegn 6.07 5

- Plugin

- Backup

i

0K @ Porzué

Zmieniono sposob wyznaczania wartosci alarmu dla sygnatu indeks z enkodera. Do tej
pory wartosc¢ ta byta wyznaczana automatycznie wedtug wzoru 0.9 * ,Liczba impulséw na
posuw”. Jednak sg przypadki, gdy wartos¢ z pola ,Liczba impulséw na posuw” nie
odpowiada petnemu obrotowi enkodera (zastosowano przektadnie etc), dlatego dodano
nowe pole, gdzie recznie trzeba wpisa¢ zgdang warto$¢. Powinna by¢ tam wpisana ilos¢
impulséw STEP, ktére powodujg peten obrét enkodera * 0.9.
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Dodatkowo, w oknie monitora dodano dla kazdej osi okienko gdzie mozna sprawdzi¢ w
jakiej odlegtosci od zjazdu z HOME wystgpit sygnat indeks. Pole przyjmuje wartosci od 0
do 1.

| tak np. wartos¢ 0.5 oznacza, ze sygnat indeks wystgpit w potowie obrotu enkodera liczgc
od zjazdu z krancowki HOME — jest to idealna sytuacja.

Za prawidiowe uwaza sie wartosci miedzy 0.3 a 0.7 (pole podswietlane na zielono)
Dla wartosci ponizej 0.3 pole podswietlane jest na zétto.
Dla wartosci powyzej 0.7 pole podswietlane jest na czerwono.

Monitor @

I Bazowanie | Kontroler ! 5YS | INDEX |

HOME -= INDEX offset (imp)
0 3699 L
=1
=1

3]+
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Zmiany w CAM

Menu na liscie procesow

 u I! Geometria z
b ) S FONT
b ) &7 DRAW
L l;lbjEHl'g.f 3D
w 4 SC“ o . : .
8 Wik Buduj wszystkie (bez czasochtonnych) [Ctri+B]
> ..1 | Rt hift+Ctrl+8]

Wigcz do obrobki
Whytgcz z obrobki
ZAZNACZ PrZez Nazwe

d e geometrii
Wiklej geometrie Ctri+V
Usun [DEL]
= zwin Ctrl+F

Przywrocono funkcje wigcz i wytgcz z obrobki.

Dodano funkcje ,Zaznacz przez nazwe”. Funkcja podswietla wszystkie procesy, ktére w
swojej nazwie majg podany cigg liter. Umozliwia to grupowanie procesow przez ich nazwe
i fatwe zaznaczanie wszystkich elementéw.
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Zaznacz podobne

Zaznacz podobne
“dut =rrrh
5 Domknij kontur
I*—} tuki na odcinki

(+

Detekcja tukdw
Konwertuj na tuki / okregi
Uprosc wektory

Offset

Offset otwartych
Kreskowanie

Zaznacz bledy konturdw

Napraw tuki

d<T=[MFE|< 0

Zaznacz duplikaty

W narzedziach dla geometrii dodano funkcje ,Zaznacz podobne”, ktdra umozliwia
zaznaczanie elementdéw geometrii podobnych do tych, ktore juz podswietlilismy. Kryteria
zaznaczania ustawiamy w okienku ktore sie pokaze.

PikoCAM
Zaznacz podobne kontury
Kryteria
[¥] Wymiary Toleranga p.1p 2
[ Typ

[ Liczba segmentdw

[ Dlugose | Obwad

[ 7 OK H ¥ cancel |

Wymiar — jest to wymiar box-u ktéry zajmuje obiekt +/- tolerancja
Typ — musi zgadzac sie typ konturu tj. koto, famana, linia etc.
Liczba segmentow — musi zgadzac sie liczba segmentow.
Dtugosé¢ / obwdd — muszg zgadzacé sie te wymiary +/- tolerancja.
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Jesli zaznaczymy wiecej niz jedno kryterium, to podswietlone zostang te kontury, ktore
spetniajg wszystkie te kryteria. Nie przeszukiwane sg foldery ukryte.

Proces ,,Numery seryjne”

Poprawiono czcionke dla tego procesu. Teraz mamy wszystkie litery alfabetu tgcznie z
polskimi znakami. Ladniejszy jest tez sam kréj czcionki zbudowany z tukow.

w ) BB Geometria
» | 5 FONT
» i [ DRAW
Objekty 3D
w ) [ Sciezka
b w37 123456780 (1)
» )« B 17 Zazolc geslajain

Farametry | Transformacje | Ustawienia
Nazwa Wartosc
» Info

Kontury 80

Grup: 1

Pozycja (XY) -19.00 -7.78

Proces ,,Specjalne”

Dodano mozliwosé wstawiania kodéw G54 - G59
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