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Zmiany ogdlne
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Opis
1. Dodano ikonke otwarcia pliku z poziomu okna cam. Klikajgc na strzateczke obok
ikony mamy dostep do poprzednio otwartych plikbw.
Dodano ikonke utworzenia nowego projektu.
3. Dodano nowy proces - ,numer seryjny” (wymaga klucza EXTENDED)

Na liscie geometrii mamy nowg ikone pokazujgcg kontur zamkniety -
samoprzecinajgcy sie. Jest o tyle wazna informacja, ze na bazie takiego konturu nie
da sie zbudowac procesow typu offset czy pocket.

5. Klikniecie na ikone zaréwki z przytrzymanym klawiszem Alt powoduje, ze zapala sie
tylko ta jedna zaréwka w grupie (wszystkie inne sg gaszone).

6. lkonka importu. Dodano okno wyboru opcji importu.
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Proces ,,numer seryjny”’

Generalnie jest to proces, ktéry umozliwia grawerowanie numeréw (i innych znakéw) za
pomocg geometrii jedno-liniowej. Przed kliknieciem w ikonke procesu musimy wskazac
linie ktéra bedzie wyznaczata linie czcionki. Sama czcionka to zbior konturéw w folderze o
nazwie ,FONT", gdzie kazdy kontur nazywa sie tak jak znak ktéry reprezentuje. Kluczowe
znaczenie ma tutaj znak o nazwie SPACE ktory jest znakiem referencyjnym — wyznacza
potozenie liter w osi Y, oraz ich wysoko$¢, a takze jest uzywany gdy dany znak w folderze
nie istnieje.

Folder ,FONT” (o ile jeszcze nie istnieje) jest automatycznie importowany z pliku o
lokalizacji ,ProfilDef/CamData/FONTS.cam” - czyli jest to zwykty plik cam zawierajgcy
tylko ten folder. Czcionke bardzo ftatwo modyfikowa¢ samodzielnie (dorabia¢ nowe znaki).
Jesli znak sktada sie z kilku konturow musimy je scali¢ w jeden blok.

Uwaga! - wielko$¢ liter we wszystkich nazwach ma znaczenie!
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Parametry okres$lajgce wysokos¢ liter i odlegtosé miedzy nimi.
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Opcje importu geometrii

Otwierajac, czy importujgc geometrie zobaczymy teraz okno, gdzie mozna ustawi¢ pewne
parametry importu.

PkoCAM

Import geometrii

(] Automatycznie scalaj 7] Pytai
7] Sciagaj do [0,0]

[¥] Fittracia wektordw

[ Importuj do folderu

Import

' OK J| ¥ Cancel |

Automatycznie scalaj - tworzy jeden kontur z geometrii, ktéra w pliku zrodtowym
niekoniecznie stanowi catos¢ - przyktadowo kwadrat moze by¢ zapisany jako cztery
osobne linie.

Sciagaj do [0,0] - Geometria przesuwana jest tak, aby jej minimalne wartosci X,Y
wynosity zero.

Filtracja wektorow — usuwa zbedng defragmentacje konturéw — np. linia prosta ztozona z
wielu odcinkéw zostanie zmieniona jedng linie. Zaleca sie aby ta opcja byta wigczona
zawsze.

Importuj do folderu — umozliwia umieszczenie geometrii od razu w konkretnym folderze.

Pytaj — jesli nie jest zaznaczone to przy imporcie okno sie nie pojawi. Zostang uzyte te
ustawienia ktére wybraliSmy ostatnio.
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Aby zmieni¢ parametry, do okna ostawien mamy tez dostep z poziomu menu na liscie
geometrii.
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Modyfikacje i poprawki

W funkcjach transformaciji 3D dla funkcji
* Dosun z lewej / dotu
* Dosun z prawej / gory

* Dosun do spodu materiatu

Parametr ,wartosc¢” nie jest juz bez znaczenie. Okre$la on dodatkowy offset po operac;ji.

Poprawiono kreskowanie (zarazem wszystkie funkcje, ktére z tego korzystajg) dla
geometrii wiekszej niz 1m

W procesie pocket — kieszen okragta, dodano srednice poczgtkowg wybierania, a takze
mozna tego typu kieszen wybiera¢ zaréwno od srodka jak i krawedzi.
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