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Ogdlne

* Dodano obstuge kontrolera ,P”
* Dodano aktualizacje FirmWare kontrolera wbudowang w program.
* Dodano mozliwo$¢ zmiany zakresu regulacji procentowej dla F i S.

* Dodano mozliwos$¢ blokowania zerowania offsetdéw, kata i innych przeksztatcen w
momencie otwierania pliku.

CAM

* Dla obrébek trochoidalnych zmieniono parametr ,Naktadanie” na ,Kat opasania
narzedzia” (! ).

* Dla trochoidalnego offsetu dodano rampy boczne i mozliwos¢ wytgczenia spiralnej
rampy wejsciowe;.
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Aktualizacja FirmWare kontrolera wbudowana w program

Ustawienia - Kontroler

~ Llstawienia osi

% Kontroler

;N Typ kontralera | p (LaAp) "

- B

- Parametry wspalne

w Lstawienia pomiardw

- Bazowanie

- Pomiar dtugoéci narzedzia
- Pomiar wysokosci materiatu
w 1i0

- Wrzeciono

- 04 techniczna

- Impulsator zadajnika

- Pozycjonowanie optyczne
- Skanowanie

- MODBUS

- Kontroler

- Wymiana narzedzia

- Makra

- Ustawienia geometrii ya
. . 0 '] <
- Plugin Aktualizacja FirmWare kontrolera " N

- Komunikaty
- Import/ Eksport W

+" OK @ Porzué

Aktualizacje dla wszystkich typéw kontrolera przeprowadzamy teraz w jednym miejscu. Po
kliknieciu na wskazany przycisk, w oknie, ktore sie pojawi - najpierw otwieramy plik
firmware, a nastepnie klikamy ,Programuj”. Programowanie odbywa sie zgodnie z
ustawionym wyzej typem kontrolera.

Alktualizacja FirmWare

Ektualny typ kontrolera: P

q Otwarz % Programuj
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Zmiany zakresu regulacji procentowej dla F i S.

Ustawienia - Kontroler

~ Llstawienia osi -~
X

- Mnoznik trybu szybkiego _
.7
A Krok zmiany F, S -

Impulsator zadajnika

- B
- Parametry wspdlne Krok posuwu osi
w Ustawienia pomiardw = mm D ‘)
- Bazowanie omysiny

- Pomiar dtugoéci narzedzia

) . ) 0,10 <| mm
- Pomiar wysokoéci materiatu
- Wrzeciono
- 0% techniczna 0,10 = mm

- Impulsator zadajnika
- Pozycjonowanie optyczne

- Skanowanie Zakresy regulacji F,S (%)
- MODBUS

- Kontroler F min / max |[] z |5[][]

- Wymiana narzedzia /
- Makra _ <
- Ustawienia geomedtrii S min / max |3U = |EUU

- Plugin

- Komunikaty
- Import/ Eksport W

F

4

L3

4

<

oK () Porzué

W zaktadce ,Impulsator zadajnika” mozemy ustawi¢ zakresy zmian procentowych dla
parametréw F i S. Ograniczenie jest globalne i dotyczy wszystkich zrodet, ktére mogag
zmieniac¢ te wartosci - MPG, ekran etc.
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PikoCNC

Blokada zerowania offsetow

MATERIAL

X -50,270
Y 46,090

/ 0,000
=N

INFO OFFSET PREF

LG

GCODE

Potozenie programu
Przesunigcie XY (mm)

0,00 3 |0,00 :m
OE0O O 0OE)

[+ Mie skaluj Z

Qbroc

[]x Iy [Joo*

Przekoszenie

USTAW m Kat: 0,00*
DOMYSLNE
C> Zeruj przy otwarciu pliku

Dodany wybér czy przeksztatcenia w zaktadce ,Offset” majg by¢ zerowane w momencie

otwarcia pliku. Domyslinie sg zerowane.
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Zamiana parametru ,,Nakfadanie” na ,,Kat opasania narzedzia” dla
obrobek trochoidalnych.

Parametry Transformacje Ustawienia

Mazwa Wartosd ~
Obroty (3) 1000
Scieika
Typ Scieiki Offset zewnetrzny
Kierunek Przeciwbieiny
Cptymalizacja Majkrotsze przejazdy

Szerokosd linii ciecia 10,0

Kat opasania narzedzia

tuki - kat wyprzedzenia 0.0

Zostaw naddatek 0.0
Rampa spiralna
Whaczone TAK
Krok schodzenia 1,0 W
7 Buduj i}

Dotychczasowy parametr ,Naktadanie” zostaje zastgpiony ,katem opasania”

Kat opasnia

Usuwany materiat

Narzedzie

Krok obrobki, obliczany jest na podstawie podanego kata opasania oraz najwiekszego
okregu jaki wystepuje w obrébce.
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Rampy boczne i mozliwos¢ wytgczenia spiralnej rampy dla
trochoidalnego offsetu

v | BB Geometria
hd o DRAW

: |

, [5 Kontur_1
4 t;lbiel-:h,fED
v Scieika
Y
Szablony

Parametry Transformacje

MNazwa
tuki - katwyprzedzenia
Zostaw naddatek

» Rampa spiraina
Wiaczone

Krok schodzenia

Predkosc zagtehiania
Maktadanie (%)

» Rampa boczna
Metoda

Rozmiar
» Os obrotowa, A"
Info

Metnda

& Buduj

Z| Trochoidal offset (2) (T1 1/1,0 F1000)

20,0

Ustawienia
Wartosc
0,0 ‘ 1
0.0

TAK
10 ‘ 2
400 4

0,0 '

R=20,000 (D=40,000)

Brak <

Dla trochoidalnego offsetu mozemy wytgczy¢ spiralng rampe wejsciowg (1), a takze dodac

boczng rampe (2,3).
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